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阿根廷 Quilmes 公司的 PET 瓶装佳得乐饮料热灌线效率和可靠性受到肯

定 
 

 
 
阿根廷最大饮料公司 Cervecería y Maltería Quilmes 与西得乐合作，最新投产的西得乐热灌装

整线，运行效率高达 100%，在追求卓越生产的道路上，又迈出了坚实一步。这条高速整线装瓶

解决方案主要用于生产佳得乐品牌 PET 瓶装运动饮料，产品完全符合百事可乐的质量标准。新生

产线有着极佳的生产灵活性和环保优势，生产节能效果更是显著。 
 
Quilmes在阿根廷已有130多年的发展历史。公司在阿根廷首都布宜诺斯艾利斯东南大约20公里的

基尔梅斯市，开办了第一家啤酒厂，开始经营啤酒业务。Quilmes工厂经理Juan José Ferrer表示：

“多年来，Quilmes不断拓展各类饮料业务，收购了一家碳酸软饮料企业。那是在20年前，当时

我们获得了百事可乐全系列品牌饮料在阿根廷的生产、分销和营销的特许经营权。”该公司还与

雀巢水业合资打造Eco de los Andes SA品牌产品，正式迈入瓶装水市场。他补充道：“公司不但

要为消费者提供优质饮料，而且高度重视环境保护。这次引进西得乐装瓶生产线，正是契合这一

宗旨。”  
 
新的集成装瓶解决方案使PET瓶装生产能力翻倍  
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Quilmes在布宜诺斯艾利斯市南部的工厂需要引进一条新热灌生产线，这是他们唯一一家既要供

应整个国内市场，同时也要出口乌拉圭的工厂。Juan José Ferrer表示：“现有两条PET装瓶生产

线的产能已近饱和，我们需要一条更快更先进的生产线，以提高我们在阿根廷的市场份额。另外，

我们还希望引进技术更加先新进的生产线，能有效降低生产能耗，提高生产效率。”最终，

Quilmes选择了西得乐生产线，PET瓶装饮料产能翻了一倍，从22,000瓶/小时增加到45,000瓶/小

时(bph)。  
 
最初挑选瓶装生产线供应商时，该公司在市场上面临很多选择。他继续谈到：“先前引进的几套

西得乐设备均圆满达到我们的要求，这一事实促使我们最终决定继续与西得乐合作。目前，这条

生产线已运行了两年，性能表现让我们非常满意。选择引进西得乐设备的另一个原因是，我们寻

求可满足多种需求的全套解决方案。我们考虑的不只是瓶装生产线，还要通过巴氏杀菌工艺（利

乐加工系统）处理产品，以充分发挥多台设备的协同增效潜力。对此，西得乐灵活应对，为我们

提供了可以有效兼顾效率和生产质量的解决方案。”  
 
此外在整个项目阶段，无论生产线安装前，还是安装期间乃至售后服务，西得乐专业团队积极的

合作态度，令Quilmes非常满意。他表示“开始之初，我们与西得乐生产线设计团队协作来确定

最佳的选择方案，就深刻感受到了西得乐的积极态度。之后的项目启动阶段，他们更加投入，当

时我们需要西得乐提供很多帮助。机器安装在工厂车间的一个新区域，我们面临着与公辅设施相

关的一些典型难题；不过在西得乐的帮助下，我们很快并且安全妥善地解决了这些问题。”

Quilmes早就意识到了与西得乐合作的另一优势，即西得乐现场服务工程师(FSE)可在现场或远程

提供技术支持服务。如果有任何的需要或紧急情况，该服务可通过FSE全天24小时提供帮助。另

外，支持人员还可远程连接到设备，推荐最佳解决方案。“我们多次使用这项服务，有效保障了

生产持续正常运行。” 
 
生产可靠性和灵活性完全符合百事可乐标准 
 
极佳的生产灵活性，是这套热灌瓶装生产线的一大特色。Juan José Ferrer表示：“它适用于运

动饮料、果汁饮料及含果肉或不含果肉产品的热灌装生产。此外，该生产线还可用于冷灌装生产，
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为消费者提供更多品类的产品。”如今，这条西得乐生产线可生产多种口味和规格的佳得乐产品：

有500毫升、750毫升、1200毫升装，最近又新增了300毫升装；瓶盖采用平顶盖或运动盖。在贴

标方面，新解决方案可以只在瓶身局部使用套标，也可整瓶套标，增加了产品的营销空间，让产

品在超市货架上脱颖而出。   
 
“谈到这条生产线的工艺灵活性，它还能提供6包、12包或24包等多种联包方案。”码垛对于

PET瓶装热灌产品来说非常重要，必须要保证码垛的质量。他强调说：“产品需要长途运输，往

往会经历一些复杂的路况，码垛必须准确、可靠且非常稳定。我们对西得乐码垛解决方案非常满

意，这充分保证了我们产品的完整性，可将产品完好无损地送达消费者手中。”  
 
Quilmes是百事可乐的装瓶商，因此每一条新生产线必须遵循专门的审批规程严格验证。生产线

正式投产前，西得乐在位于法国的包装实验室对不同包装瓶进行了专项验证。该工厂经理对此表

示：“我们的每款佳得乐瓶都按照百事可乐的规格单独进行验证，而后才能够进入模具制造阶段。

按照百事可乐要求，首批包装生产过程中，我们严格遵照有关流程中生产线效率和所需样品数量

的质量协议。最终，每个环节均获得圆满成功。”  
 
符合环保要求并达到100%运行效率 
 
确定生产线采购规格后，Quilmes与西得乐技术和项目团队合作，以确定理想的机器布局和位置，

力求更加符合人体工学，缩短操作员在不同控制台间的往来时间，方便耗材供应等。之后，

Quilmes再次与西得乐团队合作，检查生产线启动的所有细节，以保证整个项目达到最理想的效

果。“目前来看，机器在各个区域的布置位置、操作员的正常站位、供应品的搬运处理以及备件

存储区的进出等方面，都让我们非常满意。”Quilmes团队尤其对生产线的出色效率感到惊喜。

Juan José Ferrer总结道：“目前，生产线的平均工作效率为95%；很多时候，甚至可以100%的

效率持续运行数个小时。得益于生产线的设计方式，整体特别均衡，确保了生产线的可靠运转。

还有一点值得一提的是，在生产启动阶段，尽管面临很多困难，但生产线还是很快达到了这个运

行效率。目前，对于500毫升瓶装产品，我们可保证95%的运行效率，生产速度为45,000瓶/小

时。”  
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该生产线还包括西得乐Combi吹瓶灌装一体机，这是Quilmes工厂引进的第一台Combi设备，其众

多优势完全契合Quilmes的环保生产承诺。相比他们之前的吹瓶机，Combi省去了包装瓶空气输

送环节，耗能更少。此外，由于不会出现空气输送环节瓶子与机器部件接触的情况，可以更有效

地保证产品质量。日常作业中，需要更少的人员操作机器，这可以提高操作员的效用，使其专注

于其他维护和质量工作。所有这些正是Quilmes选择Combi的原因所在。  
 
此外，对Quilmes而言，环境保护非常重要。“在能耗方面，生产线配有热平衡系统，让我们可

以回收冷却器中热包装瓶的热量，用于巴氏杀菌机前的液体产品初次加热阶段。相比此前的生产

线，这可以节省10%到15%的能耗。”另外一个节能优势体现在Combi吹瓶模具。“以往模具通

过热机油来加热，耗热量很大。现在，采用Combi，可完全通过电力来加热。这可确保对需要加

热的区域精准加热，相比老式吹瓶机，节省15%的热量。  
 
Juan José Ferrer最后总结道：“简言之，我们强力推荐选择西得乐。这是一家在饮料行业有着

辉煌历史的企业，拥有业界一流的技术，可为客户提供卓越的服务和支持。未来，我期待着与西

得乐的再次合作。”  
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西得乐致力于饮料、食品、家居和个人护理用品包装业务，是 PET、易拉罐、玻璃瓶及其他材料

包装设备和服务解决方案的全球领先供应商。 
 
我们有近 170 年的丰富行业经验，专注于通过先进系统、生产线工程和创新技术方案来打造未来

工厂，产品销往全球 190 多个国家/地区，装机数量超过 40000 台。我们遍布全球的 5500 多名员

工，以饱满的热情，提供充分满足客户需求的解决方案，提升客户生产线、产品和业务绩效。 
 
要帮助客户提升绩效，需要我们保持灵活性。客户面临的挑战在不断变化，我们要始终确保理解

客户实际需求，努力契合客户的具体性能要求和可持续目标。为此，我们与客户沟通对话，了解

客户市场、生产和价值链需求，根据客户需求提供解决方案。在此基础上，我们利用自身雄厚的

技术知识和智能数据分析能力，保障客户设备的长期生产效率，充分发挥设备潜能。 
 
我们将此称为 “Performance through Understanding （协同理解，共创新绩）”。 
 
要了解更多信息，敬请访问 www.sidel.com/cn，也可联系我们。 
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